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Magnetbohrmaschinen

Bohrmaschine 

Bereich Kernbohrer 

Bereich Spiralbohrer 

Gewindeschneiden

Senkung

Länge

Breite

Höhe

Hub

Gewicht

Magnetabmessungen ( L x B x H ) 

Gesamtleistung 

Drehzahl

Bohrfu�er

Spannung

MD 1050

ø 12 - 32 mm 

ø 1 - 13 mm 

-

-

255 mm 

210 mm 

370 - 512 mm 

150 mm 

12kg 

160 x 80 x 42 mm 

1050 W 

775 min-1 

-

-

-

19,05 mm Weldon 

110V/220V 

MD 1050-S

ø 12 - 32 mm

ø 1 - 13 mm

M3 - M12

ø 10 - 25 mm

255 mm

210 mm

370 - 512 mm

150 mm

12,6 kg

160 x 80 x 48 mm

1050W

100 - 600 min-1

-

-

-

19,05 mm Weldon

110V/220V

MD 1100

ø 12 - 40 mm

ø 1 - 16 mm

-

-

320 mm

210 mm

395 - 540 mm

150 mm

12,1 kg

160 x 80 x 42 mm

1100 W

(I) 720 min-1

(II) 1300 min-1

-

-

19,05 mm Weldon

110V/220V

MD 1375

ø12 - 50 mm

ø1 - 23 mm 

-

-

320 mm

210 mm

385 - 550 mm

170 mm

13,5 kg

170 x 85 x 48 mm

1375 W

(I) 380 min-1

-

-

-

MC.2

110V/220V

MD 1375-S

ø 12 - 50 mm

ø 1 - 23 mm

M3 - M20

ø 10 - 40 mm

320 mm 

210 mm

385 - 550 mm

170 mm

14 kg

170 x 85 x 48 mm

1375 W

(I) 100 - 280 min-1

-

-

-

MC.2

110V/220V

MD 1800

ø 12 - 80 mm

ø 1 – 31,75 mm

-

-

365 mm

310 mm

510 - 710 mm

260 mm

28 kg

220 x 110 x 64 mm

1800 W

(I) 200 min-1

-

-

-

MC.3

110V/220V

MD 2050

ø 12 - 100 mm

ø 1 - 31,75 mm

M3 - M30

ø 10 - 50 mm

365 mm

310 mm

510 - 710 mm

260 mm

28 kg

220 x 110 x 64 mm

2050 W

(I) 42 - 110 min-1

(II) 65 - 190 min-1

(III) 140 - 400 min-1

(IV) 220 - 620 min-1

MC.3

110/220V

ACU 500*

ø 12 - 36 mm

ø 1 - 13 mm

-

-

297 mm

112 mm

420 - 610 mm

230 mm

15 kg

160 x 80 x 42 mm

-

506 min-1

-

-

-

19,05 mm Weldon

100 - 240 V AC

AIR 400**

ø 12 - 52 mm

-

-

-

340 mm

250 mm

560 mm

120 mm

13 kg

220 x 75 mm

-

400 min-1

-

-

-

19,05 mm Weldon

-

*     Die Akku-Magnetständerbohrmaschine

** Die pneumatische Magnetständerbohrmaschine – Lu�verbrauch 0,9 m�/min; min. Betriebsdruck: 6,3 bar (90 PSI)
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Magnetabscheider und Detektoren

MAGNETABSCHEIDER FÜR SCHÜTTMATERIAL
Magnetabscheider lösen Probleme mit ferromagnetischen (ebenfalls nicht-metallische Partikel mit Sondermagneten) 
Teilen im Materialfluss. Verunreinigingen werden direkt im Materialfluss abgefangen.

MAGNETABSCHEIDER FÜR VERSCHIEDE INDUSTRIESEKTOREN
Magnete für die Kunststoffindustrie, Magnete für Metallverarbeitung und Maschinenbau, und für Schro�plätze.

MAGNETABSCHEIDER FÜR FLÜSSIGE STOFFE
Magnetgi�er ohne Gehäuse und versehen mit äusserst leistungsstarken NdFeB Magneten. Dadurch werden sogar 
schwachmagnetische Partikel abgefangen.  Durch das Herausschieben der Magnetkerne aus den Edelstahlrohren ist die 
Rohrenoberfläche nicht länger magnetisch und fallen die aufgefangenen Eisenverunreinigungen selbständig ab. Die 
Abmessungen des Gi�ers können der Anlage des Kunden angepasst werden.
 
METALLDETEKTOREN 
Förderband-Metalldetektoren können mit einem Abfallbehälter geliefert werden um sicher zu gehen dass das separierte 
Metallteil nicht in den Materialfluss zurückkehrt. Die zuverlässige Wirkung und die lange Lebensdauer des Detektors  ist 
auch unter den härtesten Bedingungen gewährleistet.

ÜBERBANDMAGNETABSCHEIDER MIT MANUELLER REINIGUNG
Überbandmagnetabscheider mit manueller Reinigung können entweder parallel oder quer zum Materialfluss am Ende des 
Förderbandes aufgehängt werden. Der Magnetabscheider Typ DND-MC mit manueller Reinigung wird dort eingesetzt wo 
Metallverunreinigungen nur wenig au�reten und somit die Reinigung des Abscheiders periodisch erfolgen kann.

IN-LINE-MAGNETABSCHEIDER 
In-line-Magnete sind für die Metallabscheidung von sehr viskosem Material (nicht freifließend, Verklebungen) und wo Magnetgit-
ter verstopfen könnten,  gedacht.

MAGNETSTÄBE 
Magnetstäbe sind mit sehr leistungsstarken NdFeB-Magneten versehen. Sie werden verwendet um Verunreinigungen wie 
Metallspänchen und -partikel aus nicht-metallischen Materialien zu sortieren oder filtern. Der Magnetstab ist sogar im Stande die 
feinsten Metallpartikel schnell und mühelos herauszufiltern.

MAGNETTROMMEL 
Eine magnetische Trommelabscheider ist weit verbreitet in Anwendungen, bei denen ferromagnetische Teile von losen Materialien 
getrennt werden müssen. Die Magne�rommel wird üblicherweise am Ende eines Förderbandes oder unterhalb des Maschinent-
richters angeordnet. Im Gegensatz zu einer Magnetrolle ist die Magne�rommel nicht Bestandteil des Förderbandes. Sie kann mit 
NdFeB-Seltenerdmagneten oder mit Ferritmagneten versehen sein.

MAGNETGITTER IM GEHÄUSE 
Magnetgi�er mit Gehäuse sind zur Trennung von ferromagnetischen Partikeln aus Kunststoffgranulaten, Regranulaten und 
Mahlern konzipiert.Im Inneren des Abscheiders aus rostfreiem Stahl befinden sich zwei untereinander liegende Magnetrosten, die 
mit leistungsstarken NdFeB Magneten versehen sindDie Trennung ist viel effektiver als mit nur einem einzigen Magnetgi�er.
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Spreizmagnete

Spreizmagnete - Vorteile

+  sehr stabiles Magnetsystem

+  kein Nachlassen der Magnetkra�

+  keine besonderen maßnahmen für die Au�ewahrung

+  Abdeckung aus Edelstahl

+  robuste Konstruktion

+  starke Trennkra� bei kompakter Bauweise

+  große Auswahl an Größen

+  sehr einfache Montage

Blechspreizmagnete sind besonders nützlich an Blechzufuhranlagen um Feinbleche ab 0,25 mm Stärke zu vereinzeln und die Zufuhr von zwei oder 
mehreren Blechen zu verhindern.

Spreizmagnet müssen über den Blechstapel hinausragen damit die Bleche ordentlich gespreizt werden können. Die richtige Länge der 
Spreizmagnete errechnet sich aus der Stapelhöhe plus Magnetbreite.

WAS KÖNNEN DIE SPREIZMAGNETE FÜR SIE TUN?  
Unser Spreizmagnetesortiment wurde entwickelt um Fein- und Grobbleche effektiv zu trennen und die Einzelentnahme vom Stapel zuverlässig 
durchführen zu können. Nicht länger müssen fe�ige oder ölige Bleche mühsam mauell getrennt werden.

WÄHLEN SIE DEN RICHTIGEN TYP DES SPREIZMAGNETEN 
Die Auswahl des richtigen Typs und die Bestimmung der Anzahl richtet sich nach:

+  Stapelhöhe

+  Flachheit der Bleche

+  Oberflächenbeschaffenheit

+  Blechstärke und -abmessungen
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magnete
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