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HANDLING
UND HEBEN

Nutzen Sie die Kraft und die einfache Bedienung der Lasthebemagneten in lhrem
Unternehmen aus. Die Magnetwerkzeuge ersetzen beim Handling und Heben die Seile,
Ketten oder Klemmen. Sie gestalten lhren Betrieb effektiver, sparen die menschliche Kraft
und erhéhen die Sicherheit beim Handling von Stahlhalbprodukten, Werkstiicken sowie
grolRen Fertigteilen in Hiitten- und Stahlwerken, Werkstatten und Lagern mit Hiittenmaterial.



Neo

Sicherheitskoeffizient 3+

—— Einfaches Umschalten Easy Switch

Wann ist der Permanent-Lasthebemagnet Neo zu wihlen:

GroRe Aufhangedse aus nicht magnetischem Edelstahl

Massiver Magnetkdrper, nur 2
eingelassene Schrauben zum Befestigen des
Hebelanschlags

5 Jahre Garantie auf das magnetische
System

Air Gap-Test - der AbreiRtest wird mit einem
Luftspalt vorgenommen - eine hohere Sicherheit
unter realen Betriebsbedingungen ist uns sehr
wichtig

Der Magnet Neo hat einen breiten Anwendungsbereich beim Handling von ferromagnetischen Werkstoffen in der metallverarbeitenden
Industrie - in Werkstatten, auf Baustellen, in Lagern mit Stahlrohlingen, beim Handling von Stahlwerkstiicken, Werkzeugen, Blechen,

Metallprofilen, Rohrenund Stangen.

TRAGFAHIGKEIT FUR
ANWENDUNG TECHNOLOGIE FLACHMATERIAL
o
N ’
Heben Permanent bis zu2000 kg

Weitere wichtige Parameter:
Sicherheitskoeffizient: 3+(It.EN13155)
Anwendung:

+ Handling von Flachmaterial

+ Handling von Rundmaterial und Profilen

TRAGFAHIGKEIT FUR
RUNDMATERIAL TEMPERATUR
o B

bis zu1000 kg biszu80°C

W L H 00se  Gewicht Tragfia'higkeit' fiir Tragf'éhigkeiif fiir 0 min./
Bestellnr.: (mm) (mm) (mm) (mm) (k) Flachmaterial Rundmaterial max.
g (kg) (ke) (mm)
NEOL150 60 93 120 10 3 150 65 50/100
NEOL300 100 152 180 16 10 300 150 60/200
NEOL600 120 246 180 20 21 600 300 65/270
NEOL1000 146 306 236 20 40 1000 500 100/300
NEOL1500 165 374 273 20 69 1500 750 150/350
NEOL2000 165 478 273 20 90 2000 1000 150/350
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Neo Hot

GrofRe Aufhangedse aus nicht
magnetischem Edelstahl

Massiver Magnetkdrper, nur 2
eingelassene Schrauben zum
Befestigen des Hebelanschlags

Einfaches Umschalten Easy Switch

Hohe Besténdigkeit fiir den Betrieb unter
erschwerten Bedingungen auch bei einer
Temperatur von bis zu180 °C

Wann ist der Permanent-Lasthebemagnet Neo Hot zu wéhlen:

Es handelt sich um eine Sonderausfiihrung des Lasthebemagneten Neo zum Handling von heillen Werkstoffen mit einer Temperatur von bis
zu180°C.

TRAGFAHIGKEIT FUR TRAGFAHIGKEIT FUR
ANWENDUNG TECHNOLOGIE FLACHMATERIAL RUNDMATERIAL TEMPERATUR
(0] =
N ’ :
(o)
Heben Permanent bis zu2000 kg bis zu1000 kg bis zu180°C

Weitere wichtige Parameter:
Sicherheitskoeffizient: 3+(lt. EN13155)

Anwendung:
+ Handling von Flachmaterial
+ Handling von Rundmaterial und Profilen

W L H 00se  Gewicht Tragféhigkeit. fiir Tragfﬁhigkei’f fir 0 min./
Bestellnr.: (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) Flachmaterial Rundmaterial max.
¢ (ke) (ke) (mm)
NEOL125H 60 93 120 10 3 125 40 50/100
NEOL250H 100 152 180 16 10 250 125 60/200
NEOL500H 120 246 180 20 21 500 250 65/270
NEOL1000H 146 306 236 20 40 1000 500 100/300
NEOL1500H 165 374 273 20 69 1500 750 150/350
NEOL2000H 165 478 273 20 90 2000 1000 150/350
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Universale Aufhangedse aus Stahl

Sicherheitskoeffizient 2:1
Ubersichtliches Display
mit LED-Anzeige des
Batterieladezustandes

Die Funktion Variable Force (temporéres
Verringern der Haltekraft, z.B. bei der
Entnahme von diinnen Werkstoffen

vom StoR) und Tip-Off (zum Ablegen

von einem Teil des zu transportierenden
Materials, z.B. Diinnblech)

Neben den Tasten am
Magnetkdrper kann das Gerat
mit einer IR-Fernbedienung
gesteuert werden

Wann ist der BM- Hebemagnet zu wahlen:
Der Akku-Lasthebemagnet BM mit Aufhangedse, durch Fernbedienung ergénzt, ist ein passendes Werkzeug zum Handling in Betrieben, wo
es ansonsten schwierig ist, eine Hebevorrichtung manuell zu bedienen. Die Fernbedienung hat eine Reichweite von bis zu 10 Metern. Der

Magnet findet Anwendung unter anderem auch bei Trenn- und Brennschneidmaschinen zum Handling von Blechen und Lasten mit einem
Gewicht von bis zu 5000 kg.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE TRAGLAST ARBEITSZYKLUS
BATTERIEBETRIEBSZEIT
(0]
\) e Q@
Heben Elektro/Akku bis zu5000 kg 50 % 8Stunden

bei50% Zykluszeit

Weitere wichtige Parameter:
Temperatur: max.50 °C A /S
Sicherheitskoeffizient: 2:1 d Q I

Anwendung:

+ Heben von Lasten mit gerader Oberflache 5

+ Als Zubehor fur Werkstatt-Krane, zum Handling von Material fiir o ™
Schleif-, Fras-, Trenn-und Brennschneidmaschinen geeignet

+ Sie finden Anwendung in Hiittenwerken, Lagern sowie im !

|

Versand -~ - : -
Tragfahigkeit fiir Basis . .
Bestellnr.: Flachmaterial (WxL) H Gewicht Engba.u te Typ .
(mm) (kg) Batterie Batterie
(kg) (mm)
BM1350 1350 242 %272 508 60 12V/35Ah FG12-35D
BM2500 2500 242 x 402 512 72 12V/75Ah FGi2-75D
BM3600 3600 242 x1050 512 180 12V/75 Ah FGi2-75D
BM5000 5000 300 %1202 527 203 12V/75 Ah FG12-75D
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BMP

Steuerung auch mit Hilfe
der IR-Fernbedienung
mit einer Reichweite
von bis zu 10 Metern mdglich

Wann ist der Akku-Lasthebemagnet BMP zu wéhlen:

Display mit LED-Anzeige des
Batterieladezustandes

Die Polaufsdtze erméglichen das
Handling von Rundmaterial und
Profilen

Die Akku-Magneten der BMP-Serie sind bedienungsfreundliche Hilfsvorrichtungen mit einer hohen Sicherheitsstufe. Zum Handling von
flachen und runden ferromagnetischen Werkstoffen sowie weiteren Profilen vorgesehen. Die Fernbedienung erleichtert lhnen die Arbeit

an schwer zuganglichen Stellen.

TRAGFAHIGKEIT FUR TRAGFAHIGKEIT FUR
ANWENDUNG TECHNOLOGIE FLACHMATERIAL RUNDMATERIAL ARBEITSZYKLUS
(o)
Heben Elektro/Akku bis zu3600 kg bis zu 2260 kg 50 %

Weitere wichtige Parameter:

A O\
Temperatur: max. 50 °C i Q f $
Sicherheitskoeffizient: 2:1 D
H
Anwendung: 5o
+ Handling von Lasten mit reduzierter Oberflachenqualitat o ®
+ Handling von Rohren, Stangen, |-, H-, T-, Z- und weiteren Profilen H | ‘
+ Hebt auch Flachmaterialien, Winkelprofile sowie Spundpfahle ! B N
usw. oW - L -
Tragfahigkeit fiir Tragfahigkeit fiir @ min./ Basis . .
Bestellnr.: Flachmaterial Rundmaterial max. (WxL) (mHm) Ge(\lz(vght El;f:t:?il:e te
(kg) (kg) (mm) (mm)
BMP1800 1800 1130 40/440 242 x 470 659 167 12V/75 Ah
BMP3600 3600 2260 45/500 263x764 713 420 12V/75Ah
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GP 250

GroRe Aufhangedse verhindert das
unerwiinschte Kippen aus horizontaler
invertikale Lage

VerschlieRbarer Entspannhebel fiir
komfortable und sichere Bedienung

Einfaches Handling und Schwenken
von Lasten aus horizontaler
Lage in vertikale Lage und

Leichtes, kompaktes Design
umgekehrt

Wann ist der Permanent-Kranmagnet GP 250 zu wéhlen:

GP 250 ist ein Permanent-Kranmagnet zum Handling von Blechen und Stahlblechplatinen ab einer Dicke von 3 mm. In der horizontalen Lage
kénnen Lasten mit einem Gewicht von bis zu 250 kg und in der vertikalen Lage von bis zu 80 kg manipuliert werden. Dank der einzigartigen
Polkonfiguration kdnnen mit diesem Magneten auch einzelne Bleche von einem Stapel ab einer Dicke von 4 mm manipuliert werden. Der
Magnet erfiillt den Tragfahigkeitskoeffizienten 4 :1.

HORIZONTALER VERTIKALER GREN- SICHERHEITS-
ANWENDUNG TECHNOLOGIE GRENZWERT ZWERT KOEFFIZIENT
(o]
N ’
Heben Permanent bis zu 250 kg bis zu80kg 4:1
Weitere wichtige Parameter: ]
Male: 288x200x 40 mm
Temperatur: max.80 °C
Anwendung:
+ Handling und Schwenken von Lasten aus horizontaler Lage in 9
vertikale Lage und umgekehrt
+ Handling von Blechen vom Stapel ab einer Materialdicke von ) | ) o
4mm H t ° o
L w
Horizontaler Vertikaler .
Bestellnr.: (n‘:\rln) (mLm) (mHm) Grenzwert Grenzwert Ge(‘l'(vfht
(kg) (kg) &
GP250 200 288 38 250 80 9,75
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Neo EP

Einfacher Anschluss an das Stromnetz

Fixabdeckung der Steuerung mit
geschmiedeter Aufhangedse

Aktivierung und Deaktivierung
des Magnets mittels eines kurzen
Elektroimpulses

Rostfreie flachenbiindige Tasten

Einfache Bedienung des Magneten
mit optionaler Fernbedienung
auch z.B. aus der Krankabine méglich

l— Magnetmodul in Monoblock-Konstruktion

Wann ist der Elektropermanent-Lasthebemagnet Neo EP zu wahlen:
Die Elektropermanent-Lasthebemagneten Neo EP sind fiir hdufiges und wiederholtes Handling und Heben von Werkstiicken geeignet -

die elektrische Bedienung des Magneten erfordert keinen korperlichen Aufwand und spart daher die menschliche Kraft und erhéht die
Arbeitseffektivitat.

AKTIVE MAGNETISCHE SICHERHEITS-
ANWENDUNG TECHNOLOGIE TRAGLAST FLACHE KOEFFIZIENT
® A
O EP —
Heben Elektropermanent bis zu 4000 kg ab 116 x116 mm 3:1

Weitere wichtige Parameter: ﬂ _‘/@_

Temperatur: max. 80 °C
Arbeitszyklus: 100 % |OOO| ,OOO|
Anwendung:
NEOSQ300: Handling von kleineren Teilen aus der — “=,=,=,=,=,=,|_|
Serienproduktion, Zuschnitten, Schmiede- oder NEOEP300 NEOERE00
Gussteilen D
NEOSQ600: Handling von langeren Teilen und Profilen
NEOSQ1000: Handling von dickeren Blechen, Brennteilen,
Werkzeugen und Zuschnitten [
NEOSQ4000: Handling von grolRen Teilen beim Plasmaschneiden NEOEP 1000 NEOEP 4000
. Magnetische Oberflache -
Bestellnr.: W L H Polanzahl Polgrofe (WxL) Gewicht
(mm)  (mm)  (mm) (mm) (kg)
(mm)
NEOSQ300 164 164 420 4 50x50 16 x116 23
NEOSQ600 95 420 450 6 50x50 52x372 31
NEOSQ1000 228 228 295 4 80x80 172x172 39
NEOSQ4000 228 783 295 16 80x80 172x724 132
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Neo HV

Einstellbar fiir diverse
Durchmesser und Brei-
tenvon Lasten

Aufhangedse mit
Biigel und Splint

Stahlblock zur Sicherung der Magnetose

Anschlag mit fixen Bolzen

Wann ist der Greiferarm Neo HV zu wihlen:

Neo HV ist ein Greiferarm, mit dem Sie in Verbindung mit einem Lasthebemagneten das Werkstiick beim Heben aus der horizontalen in die
vertikale Lage und umgekehrt leicht drehen kénnen. Das werden Sie insbesondere beim Handling von Blechen, Platinen und Rundmaterial
an Drehbanken und horizontalen Bearbeitungszentren schatzen kénnen.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE TRAGLAST LASTMASSE TEMPERATUR
(o) P : =
O P R i =
Heben Permanent bis zu1000 kg bis zu1000 x 2000 mm bis zu80°C
Weitere wichtige Parameter: - - .
Sicherheitskoeffizient: 3:1 E —
n | —
Ergénzende Informationen: ’~.~@ '
+ DerLasthebemagnet ist im Lieferumfang nicht enthalten oY, =

+ fir einzelne Modelle Neo HV sind Lasthebemagnete vorgesehen
Neo 250, 500,1000

0] |
Anwendung: P ==
+ Zum Handling von Werksttiicken in horizontalen = ' | o "
Bearbeitungszentren und Drehbénken e Ol y
Bestellnr: W L H Traglast Lastenbreite Gewicht
) (mm) (mm) (mm) (ke) (mm) (ke)
LARM250 210 958 244 250 300-800 16
LARM500 210 158 244 500 300-1000 20
LARM1000 210 1211 297 1000 300-1000 33
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Handmagnete MC

Einfaches und schnelles Handling

Wartungsfreiund lange Nutzungsdauer

Die Version MC-2S hat eine erhchte
Schubtragfahigkeit und einen wider-
standsfahigeren Metallkorper

Die starken Ferrite sorgen fiir hohe
Tragfahigkeit bei einem niedrigen
Gewicht

Wann ist der Handmagnet MC fiir manuelles Handling von Lasten zu wéhlen:

Die Handmagneten werden ausschlieBlich fir schnelles, manuelles Handling von Blechen, Brennteilen, kleineren Stahlblécken und anderen
glatten Stahlgegenstanden verwendet. Die Handmagnete MC sind ebenfalls zum Heben der einzelnen Blatter vom Stapel geeignet. Der
Magnet ist nicht fir die Verwendung mit einem Kran vorgesehen.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE TRAGLAST REIBUNGSKRAFT GEWICHT
(o]
O P
Heben Permanent bis zu90 kg max. 50 kg bis1,4 kg

Wichtige Parameter:
Anwendung; Manuelles Handling

Anwendung:

+ Einfaches manuelles Heben von schweren und schwer
greifbaren Lasten

+ Manuelles Handling von Lasten wie Bleche, Brennteile und
weitere Stahlgegenstande

+ Zum Beispiel zur Entnahme der einzelnen Bleche von einem
Biindel geeignet

Bestellnr.: W L H Max. Traglast Gewicht
) (mm) (mm) (mm) (kg) (ke)

MC-2 150 160 27 60 14

MC-25 160 230 24 90 29
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MAGNETISCHE
SPANNPLATTEN

Beschleunigen Sie die Arbeit bei der Bearbeitung von ferromagnetischen Werkstoffen.
Die Magnetspannplatten sind moderne Einrichtungen, die die Schraubstdcke,
mechanische Spannklauen und Vorrichtungen ersetzen. Das Spannen sowie Entspannen
der zu bearbeitenden Teile erfolgt im Handumdrehen, das Werkstiick ist von 5 Seiten
zuganglich und der Spanner beschadigt das Produkt nicht. Dank dessen reduzieren Sie die

Produktionskosten.




o
Mastermill 50 ¥ ONOBLOCK I e

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Mehrere Magnetspannplatten mit1
Steuerung koppelbar

- Werkstiickbearbeitung von 5 Seiten, Durchbohren
S l oder Bearbeitung von unebenen Werkstiicken

Nut fiir die Magnetbefestigung auf } )
dem Tisch auf dem gesamten Gewindebohrungen zum Befestigen

Umfang der Spannplatte von Anschlagen auf allen Seiten des
Spanners

Wann ist die elektropermanente Magnetspannplatte Mastermill 50 zu wihlen:

Wenn Sie einen allseitig einsetzbaren Magnetspanner suchen, der zum Frésen und Bohren von kleinen sowie groen Werkstiicken geeignet
ist, dann ist Mastermill 50 eine gute Wahl. Die Polaufsédtze ermdglichen auRerdem die Materialbearbeitung von bis zu 5 Seiten, das
Durchbohren und Einspannen auch von unebenem Material. Um die optimale Spannkraft zu erreichen, ist eine Werkstiickdicke von min. 12
mm notwendig. Die Standardausfihrung mit der Polplatte aus Stahl/Edelstahl ist zur Trockenbearbeitung oder zur Bearbeitung mit einer
Mindestmenge der Kiihlflissigkeit geeignet.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
AN ===
1% EP N ARR) =5
‘~‘O e m==d [ 4
Frasen Elektropermanent ab 300 x 490 mm 170 N/cm? quadratisch

Anzahl W L H Gewicht Weitere wichtige Parameter:

Bestellnr.: Pole (mm) (mm) (mm) (ke) Min. WerkstiickgroRe: 50x110x12mm
Grenzwert fir Nachschleifen: 5mm
MM50300490 24 300 490  5I 49 PolgréRe: 50x50mm
MM50300600 32 300 600 G5 61 Anwendung:
MM50300800 40 300 800 G5 82 + Bearbeitung von unebenen Teilen von bis zu 5 Seiten
MM50300900 48 300 900 51 92 + Spannen einer breiten Skala von WerkstiickgroRen beim Frésen
+ Spannen zum Bohren von grofken Formen, Gussteilen, Blocken,
MM50420490 36 420 490 51 70 .
Konstruktionen etc.
MM50420600 48 420 60O 5 86 + Schruppen von groRen Teilen
MM50420800 60 420 800 51 14 + Geeignete Steuerung: LCC10 XC oder EP-CU10 SW
MM50420900 72 420 900 51 128 L
MM50480600 56 480 600 G5 % e ————
MM50480800 70 480 800 51 130 %% %% %% %%
MMs50480900 84 480 900 5 146 o e
w

MM50480990 84 480 990 51 161 E]E] E]E] E]E] E]E]

d |CC ) CIE
MM50580800 80 580 800 51 157 E]E] E]E] E]E] E]E]
MM50580900 96 580 900 5 177 4 \CEEIEN )]
MM50580990 9% 580 990 51 194 =

= s - — T
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o
Mastermill 70 L HMONOBLOCK I e

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Werkstiickbearbeitung von Mehrere Magnetspannplatten koppelbar

5 Seiten, Durchbohren oder
Bearbeitung von unebenen
Werkstiicken

Gewindebohrungen zum Befestigen
von Anschlagen auf allen Seiten des
Spanners

"Sandwich-"Konstruktion der Spannplatte
mit der oberen Polplatte absolut
wasserdicht und mit langer Lebensdauer

Nut fir die Magnetbefestigung auf
dem Tisch auf dem gesamten Umfang
der Spannplatte

Wann ist die elektropermanente Magnetspannplatte Mastermill 70 zu wahlen:

Wenn Sie eine leistungsstarke Magnetspannplatte fiir anspruchsvolles Frasen und Bohren von mittleren bis groen Werkstiicken suchen,
konzentrieren Sie sich auf Mastermill 70. Im Vergleich zur Basismodellreihe Mastermill 50 bietet sie grofkere Magnetpole 70 x 70 mm, héhere
Leistung bei der Verwendung von Polaufsétzen zum Spannen von nicht ebenen Teilen oder Bearbeitung von 5 Seiten in einem Spannvorgang.
Um die optimale Spannkraft zu erreichen, ist eine Werkstiickdicke von min. 17 mm notwendig. Dank der oberen Polplatte in der Ausfiihrung
Stahl/Edelstahlist diese Spannplattenmodellreihe auch zur Trockenbearbeitung sowie Bearbeitung mit minimaler Kiihimittelmenge geeignet.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
PALTY I' B
1 E EP ... e &
‘~‘O LEEEEE ] [T a
Frasen Elektropermanent ab 300 x 620 mm 170 N/cm? quadratisch

Weitere wichtige Parameter:

Bestellnr.: AFr:zlahl w L H Ge\l/(vicht Min. WerkstiickgroRe: 150 x150 x 17 mm
ole  (mm) (mm) (mm) (kg) Grenzwert fiir Nachschleifen: 6 mm
MM70300620 18 300 620 68 86 Polgroke: 70x70 mm
MM70300820 24 300 820 68 N4
Anwendung:
LB CIr 30 o0 Y B 142 + Bearbeitung von unebenen und gréReren Teilen von bis zu 5 Seiten
MM70380420 16 380 420 68 74 + Spannen einer breiten Skala von WerkstiickgréRen beim Frésen
MM70380540 20 380 540 68 95 + Spannen zum Bohren von groRen Formen, Gussteilen, Blocken,
MM70380620 24 380 620 68 109 Konstruktionen etc.
+ Schruppen
MM70380820 32 380 820 68 144 + Geeignete Steuerung: LCC10 XC oder EP-CU10 SW
MM703801020 40 380 1020 68 180
MM70460540 25 460 540 68 15 -
F== F==0% F==
MM70460620 30 460 620 68 132 |:||:| . . |:||:|
MM70460820 40 460 820 68 175 . o || o
-] LI,
MM704601020 50 460 1020 68 218 HEIEBEEEIaE
MM70580620 36 580 620 68 167 HEIEBEIEREIaE
MM70580820 48 580 820 68 22 p—
MM705801020 60 80 1020 68 2 — - — —
705 > 74 I igh iz =—rCH
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o
Neomill Compact  y¢mememes 5o

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Kompakte Malke

und hohe Spannkraft Hoher Nutzwert und lange

Lebensdauer dank dem einzigartigen
Grenzwert fiir Nachschleifen der
Polplatte von bis zu10 mm

Wasserdichte Konstruktion

Spannflache mit einer gleichmaRkigen
Verteilung der Magnetkraft bis zum Rand

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Neomill Compact zu wahlen:

Frésen, Bohren, Hobeln oder Kraftschleifen. Der Permanent-Spanner Neomill Compact findet iiberall dort Anwendung, wo eine

wirklich hohe Spannkraft und Stabilitat fiir das Spannen von auch relativ kleinen Werkstiicken erforderlich sind. Dieses Produkt ist zur
Bearbeitung mit Kihlflissigkeit geeignet. Bei der Bearbeitung ohne Kiihlfliissigkeit ist die Verwendung der Magnetspannplatte Neomill
geeignet.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
LN P
: ; P : E HE—— a D
‘._’ bmmm=d [ a4
Frasen Permanent ab 150 x 250 mm 160 N/cm? quer
Weitere wichtige Parameter: Ergénzende Informationen:
Min. WerkstiickgréfRe: 25x25x6mm + zum optionalen Zubehor gehoren zusatzliche Polplatten, die
Grenzwert fiir Nachschleifen: 10mm mit Frasen angepasst oder mit Gewindebohrungen zum
Polabstand: T1511+4 mm - Stahl/Epoxid Befestigen von Spannhilfsmitteln oder Anschlagen versehen
werdenkdénnen
Anwendung:

+ Frésen, Bohren, Hobeln oder Kraftschleifen

Bestellnr: W L H Gewicht
(mm)  (mm)  (mm) (kg)
NEOMC150250 150 250 50 17
NEOMC150450 150 450 50 25 ‘ L
NEOMC200400 200 400 55 33
NEOMC200500 200 500 55 42 11 (Stahl)
NEOMC200600 200 600 55 51 {NE
NEOM(C250400 250 400 60 46
NEOMC300500 300 500 60 66
NEOMC300600 300 600 60 82 E o n
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Neomill

Magnetsystem mit sehr starken
Neodym-Magneten

Fixe Polplatte mit Querpolung,
Polabstand 11 mm Stahl + 4 mm
Messing

Massiver Spannerkérper,
zuverldssiges
Umschaltmechanismus

I— Wasserdichte Konstruktion

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Neomill zu wihlen:
Dieser Magnetspanner ist zum Frésen, Bohren, Hobeln sowie Schwerschleifen geeignet. Er verfligt Giber eine Spannkraft von bis zu 160 N/
cm?, daher ist er auch fiir die schwierigsten Aufgaben geeignet. Geeignet auch fiir Bearbeitung ohne Kiihlung.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG

LN P

: ; P : E HE—— a D

‘._’ bmmm=d [ a4

Frasen Permanent ab 150 x 250 mm 160 N/cm? quer
Weitere wichtige Parameter: Ergénzende Informationen:
Min. WerkstiickgréfRe: 25x25x6mm + zum optionalen Zubehor gehoren zusatzliche Polplatten, die
Grenzwert fiir Nachschleifen: 6mm mit Frasen angepasst oder mit Gewindebohrungen zum
Polabstand: T1511+4 mm - Stahl/Messing Befestigen von Spannhilfsmitteln oder Anschlagen versehen

werdenkénnen

Anwendung:
+ Frasen, Schleifen, Bohren, Hobeln

L

Bestellnr: w L H Gewicht
(mm)  (mm)  (mm) (kg) Q= o @ O

NEOM150250 150 250 55 17

NEOM150450 150 450 55 31

NEOM200400 200 400 60 39 N
NEOM200500 200 500 60 48 71 (Stahl)
NEOM200600 200 600 60 55

NEOM250400 250 400 65 50

Novoosso %0 so s 7 QC T |,
NEOM300600 300 600 65 87 Q) A

16



Neomill Compact Palette

Hohe Spannkraft bis in die

Lange Lebensdauer der Polplatte
Rander

Fir einfaches Handling mit dem
Spanner kann die Palette optional
mit manuellen Griffen ausgestattet

Doppeltes Neodym- werden

Magnetsystem

9 30% LONGER LIFE

/0 MONOBLOCK X 100% WATERTIGHT
QQ PROTECTED & s isswecnr

Die Basis und Seiten kénnen fiir
Nullpunkt-Systeme und robotisches
Handling angepasst werden

Wann ist der Magnetspanner Neomill Compact Palette zu wéhlen:

Der Magnetspanner Neomill Compact Palette wurde fiir prazises Spannen von Werkstiicken in automatisierten Betrieben konzipiert. Er
ist geeignet fiir Bearbeitung, Schleifen, Frasen, elektroerosive Bearbeitung sowie Messprozesse bei kleineren, mittleren sowie groleren
Werkstiicken vorgesehen. Er kann iberall dort eingesetzt werden, wo Sie eine hohe Haltekraft und Stabilitdt brauchen.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
o) T
1% P B L il
‘._0 LEE R L] [ 4

Frasen Permanent ab 240x240 mm 160 N/cm? quer
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. Werkstiickgrofe: 25x25x6mm + Spannen von kleinen bis volumindsen Werkstiicken
Grenzwert fiir Nachschleifen: 10 mm + MittelmaRig aufwandiges und schnelles Frésen
Polabstand: T1511 + 4 mm (Stahl/Epoxid) + Anspruchsvolles Flachschleifen

+ 5-Achsen-Bearbeitung
+ Elektroerosive Bearbeitung-EDM
L
. 11 (Stahl)
Bestellnr: W L H* Gewicht
) (mm)  (mm)  (mm) (kg) W

NEOM240240 240 240 49 21

NEOM280280 280 280 49 28

NEOM320320 320 320 49 37

L1 ]

*Kann bei Ausfiihrungen zum Bohren fiir Nullpunkt-Systeme abweichen L] -0 [ | ¢ g 4(Epoxid)
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Neopower Palette

Hohe Spannkraft bis in die Rander

GrolRe Spannkraft des
Neodym-Systems 160 N/cm?

Die Basis und Seiten kdnnen fiir
Nullpunkt-Systeme und robotisches Handling angepasst werden

Feste und stabile Stahlkonstruktion

Wann ist der Magnetspanner Neopower Palette zu wihlen:

Den Magnetspanner Neopower Palette kénnen Sie zum Spannen von mittelgroen bis groRen Komponenten in automatischen
Bearbeitungszentren einsetzen. Er ist fiir schwieriges und schnelles Frasen, 5-Achsen-Bearbeitung, Bohren, Gewindeschneiden und
schwieriges Schleifen geeignet.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
2N H
: ; P : E i H D
‘ ._O bem==d [ a4
Frasen Permanent ab 240 x 240 mm 160 N/cm? quer
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. WerkstiickgréfRe: 50x50x10mm + Spannen von mittelgrofen bis groRen Komponenten
Grenzwert fiir Nachschleifen: 8 mm + Schweres und schnelles Frasen
Polabstand: T1915+ 4 mm (Stahl/Epoxid) + G5-Achsen-Bearbeitung
+ Bohrenund Gewindeschneiden
+ Schwieriges Schleifen
L
Bestellnr.: W L H* Gewicht o =1
(Neopower Palette) ~ (mm)  (mm)  (mm) (kg)
NEOP240240P 240 240 60 27 q
NEOP280280P 280 280 60 37 -
NEOP320320 320 320 60 46 " o
0
Bestellnr.: W L H Gewicht i E
(Neopower) (mm)  (mm)  (mm) (kg)
NEOP300600 300 600 63 90 Eﬂ . . |
: © 1.
*Kann bei Ausfiihrungen zum Bohren fiir Nullpunkt-Systeme abweichen 4(Epoxid)
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Neodymax

Hohe Spannkraft des Doppel-
Neodym-Systems

Hohe Widerstandsfahigkeit und
Nutzungsdauer der Polplatte in der
Stahl/Edelstahl-Ausfiihrung

Vielseitigkeit - optionale
Verwendung beim
Schleifen sowie leichtem
Frasen

Einfache Bedienung fiir
hohe Effizienz der
Spannung

Steife und stabile

Konstruktion des S
Widerstandsfahige und dauerhafte f“ons rUxtion ces opanners
: Ur prazise Bearbeitung
Stahlbasis

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Neodymax zu wihlen:
Die Magnetspanner Neodymax verfiigen iiber ein doppeltes Magnetsystem mit Neodym-Magneten, um eine sehr hohe Spannkraft erzeugen
zu konnen. Sie eignen sich daher fiir anspruchsvolle Bearbeitungsprozesse, z. B. schwieriges Fléachenschleifen oder leichtes Frasen.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
"h p==-
' : 3 Y [
!~ t—mmd I
Frasen/Schleifen Permanent ab150 x 300 mm 120 N/cm? quer

Weitere wichtige Parameter: Anwendung:

Min. WerkstiickgréfRe: 10x10x5mm + Prézises Schleifen von kleinen und diinnen Teilen bis zu grolen

Grenzwert fiir Nachschleifen: 6mm Komponenten

Polabstand: T15, weiter verfeinert + Leichtes Frasen von Oberfléchen

5/1/5/1/2/1Stahl/Edelstahl + Tauchenin eine dielektrische Flussigkeit bei der EDM-
Bearbeitung moglich

Bestellnr.: W L H Gewicht S~ S S

(mm)  (mm)  (mm) (kg) q
NEOD150300 150 300 54 20 g 5 (stah)
NEODI150450 150 450 54 30 | '
NEOD200450 200 450 54 40 !
NEOD250380 20 380 56 40
NEOD300600 300 600 56 78 IO f 2

I —) 2(Stahl)
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Grindmaster

Hohe Prazision beim Einspannen

Hohe und gleichmalkige Spannkraft auf
der gesamten aktiven Oberflache der
Spannplatte

Spannplatte sowie Werkstiick
konnen vollstandig
entmagnetisiert werden

Mehrere Varianten der Polabstande fiir verschiedene Werkstiicke

Wann ist der Elektropermanent-Magnetspanner Grindmaster zu wéhlen:

Die Magnetspannplatten der Reihe Grindmaster sind zum Schleifen einer breiten Werkstiickskala, von wirklich kleinen und diinnen bis zu
gréReren Teilen vorgesehen. Die verwendete elektropermanente Technologie gewahrleistet nicht nur hohe Prézision (nach Einschalten wird
die Spannplatte nicht kontinuierlich erwdrmt), sondern auch hohe Sicherheit sowie minimale Betriebskosten.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
EP E E eaos ; D
Schleifen Elektropermanent ab 200 x 400 mm bis zu120 N/cm? quer
W L H Gewicht Steuer- Weitere wichtige Parameter:
BeStellnr': (mm) (mm) (mm) (kg) einheit Polabstand: T5 4+1 mm oder
T1815+3 mm (andere Abstande auf Anfrage)
GM200400T5 200 400 68 30 EP-CU10 SW
GM200500T5 200 500 68 37 EP-CUI0SW  Anwendung:
GM200600T5 200 600 68 44 EP-CU10 SW + Einspannen der kleinen sowie gréfseren Werkstiicke beim
GM300600T5 300 600 68 66  EP-CUIOSW Schleifen
GM400600T5 400 600 68 88 EP-CU10 SW
GM400800T5 400 800 68 18 EP-CU10SW sl

GM200500T1I8 200 500 90 59 EP-CU10SW
GM200600T18 200 600 90 7 EPCltosw [ T
GM300600T18 300 600 90 106 EP-CU10 SW
GM3001000T18 300 1000 90 177 EP-CU10SW
GM400600T18 400 600 90 145 EP-CU10 SW 3(Messing)
GM400800T18 400 800 90 188 EP-CUI0SW
GMs5001000T18 500 1000 90 288  EP-CUI0DW

GM6001000T18 600 1000 90 354 EP-CU10 DW

GM6001500T18 600 1500 90 530 EP-CU10 DW

4 (Stahl) 1(Messing)
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Elmag Wave

Ein extrem leistungsstarker
Elektromagnet zum Spannen

Die Form der Polung erméglicht

eine gleichmaRkige Verteilung der

Spannkraft Giber die gesamte
aktive Flache des Spanners

Konstruktion mit fest
eingebauten Spulen

Das Stromkabel ist

standardmaRig 6 m lan
& 8 Mehrfacher Schutz vor Wassereindringen - der Kérper aus einem

einzigen Stahlstiick gefertigt, die Spulen komplett im Epoxid
StandardméRige Eingangsspannung: eingegossen, hochwertige galvanisierte Folie zwischen dem
110 V(DC) Koérper und der Polplatte des Magneten

Wann ist der elektromagnetische Spanner Elmag Wave zu wéhlen:
Elmag Wave ist ein elektromagnetischer Spanner zum Kraft- und Leistungsflachenschleifen. Die Spanner sind fiir Schruppoperationen
insbesondere an vertikalen Schleifmaschinen mit Schleifsegmenten besonders effektiv.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
E E E L H D
Schleifen Elektro ab 200 x 600 mm 130 N/cm? wellenartig
W L H Leistungs- Gewicht  Weitere wichtige Parameter:
Bestellnr. (mm) (mm) (mm) anFVa\/r)lme (kg) Min. Werkstiickgroe: 120X 40 x 20 mm
Polabstand: T40
ELMGW200600 200 600 69 90 s/ Grenzwert fiir Nachschleifen: 8mm
ELMGW2001000 200 1000 79 152 109
Anwendung:
ELMGW2501000 250 1000 79 o = + Kraft-und Leistungsflachschleifen
ELMGW300500 300 500 69 106 72 + Schruppen insbesondere an vertikalen Schleifmaschinen mit
ELMGW300600 300 600 69 135 86 Schleifsegmenten
+ Geeignete Steuerung: EM-CU630
ELMGW300800 300 800 79 164 148
ELMGW3001000 300 1000 79 189 164 .

ELMGW3001500 300 1500 79 318 246 |

ELMGW400600 400 600 69 210 115 m

ELMGW400700 400 700 79 223 174 m :

oo 0w s o w ALY,
.

ELMGW6001000 600 1000 79 456 328

ELMGW6001500 600 1500 79 622 492 # LI iH
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Elmag Compact

Mehrfacher Schutz vor
Wassereindringen

Polplatte aus einer kompakten Einheit

Wann ist der Spanner Elmag Compact zu wéhlen:
Der elektromagnetische Spanner Elmag Compact ist fiir das Kraftschleifen sowie fiir das finale Flachenschleifen von mittelgroRen bis
groBen Werkstiicken geeignet.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
Schleifen Elektro ab 200 x 600 mm 130 N/cm? oval
) Weitere wichtige Parameter:
W L y  Leistungs- o . ht  Min. WerkstiickgroRe: 22x144 x 48 mm
Bestellnr.: aufnahme
(mm)  (mm) (mm) (W) (kg) Polabstand: T48 mm
PE— . : Grenzwert fiir Nachschleifen: 8mm
ELMG200600 S o 9 90 5/ Speisekabelldnge: 6m
ELMG2001000 200 1000 79 152 109
ELMG2501000 250 1000 79 219 135 Anwendung:
+ Spannen von mittelgroRen bis groRen Teilen in
ELMG300500 300 500 69 106 72 Schleifmaschinen
ELMG300600 300 600 69 135 86 + Kraftschleifen sowie finales Flachschleifen
ELMG300800 300 800 79 164 148 + Geeignete Steuerung: EM-CU630
ELMG3001000 300 1000 79 189 164 -
ELMG3001500 300 1500 79 318 246
ELMG400600 400 600 69 210 15
ELMG400700 400 700 79 223 174
ELMG400800 400 800 69 240 153 E
ELMG6001000 600 1000 79 456 328 —8Y
ELMG6001500 600 1500 79 622 492 l I.: "
(<]
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Ovalférmige Polteilung
mit Epoxidfiillung

Einfache Bedienung tiber die
Steuereinheit

StandardmaRige Eingangsspannung;: 110 V(DC)




BJP

Widerstandsfahige Polplatte mit kombi-
nierter Querpolung fiir hohe
Spannvariabilitat

Einfache Bedienung
und Wartung

StandardmaRige
Eingangsspannung: 110V (DC)

Einfache Bedienung dank der Steuereinheit - fiir PRI g mm,_verfeinert
schnelles Spannen und Entmagnetisierung bei 4+1mm (Stahl/Messing)
hoher Produktionseffizienz konzipiert

Wann ist der elektromagnetische Spanner BJP zu wihlen:

Der elektromagnetische Spanner BJP ist zum anspruchsvollen Schleifen einer breiten Skala von Teilen ab Mindestmal 35 x 35 x 3 mm
geeignet.Dank demkombinierten Polabstand kanner jedoch auchmassive Teile sehr gut aufnehmen. Der Elektromagnet ist per Tastendruck
an der Fernbedienung der Steuereinheit sehr einfach zu bedienen. Die Steuereinheit erméglicht auch eine variable Krafteinstellung, um
optimale Spannbedingungen zu schaffen.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
E E E L : D
Schleifen Elektro ab 200 x 600 mm 130 N/cm? quer
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. WerkstiickgréfRe: 35x35x3mMm + Anspruchsvolles Flachschleifen von Oberflachen bei einer
Grenzwert fir Nachschleifen: 7mm breiten Skala von Werkstiickgrofen
Polabstand: T42 + Geeignete Steuerung: EM-CUB30
weiter verfeinert
4+1(Stahl/Messing)
Leistungs- .
Bestellnr.: w L H aufnahme Gewicht
(mm)  (mm)  (mm) (kg)
(W)

BJP200600 200 600 98 160 77

BJP300600 300 600 98 215 18 .

BJP400800 400 800 100 350 212

BJP3001000 300 1000 103 350 201 W

BJP4001000 400 1000 103 435 269

BJP5001000 500 1000 108 530 352

[T T TTATITTTT— p 'y
BJP6001000 600 1000 113 620 420 — |. H
T 5 S 1 3(Messing] , 2 1 (Messing)
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Electrofine

Magnetsystem mit mehr Spulen fir wirksames und
gleichmaRiges Magnetfeld tiber die gesamte Flache des Spanners

Nominale Spannkraft
e ——— weicht abhangig von der
o Polplattenvariante ab

Konstruktion mit fest
gelagerten Spulen

Die Steuerung erméglicht auch eine
variable Krafteinstellung,um optimale
Spannbedingungen zu schaffen

Wasserdichte Konstruktion

Wann ist der elektromagnetische Spanner Electrofine zu wéhlen:
Electrofine dient zum wirksamen Spannen von eher kleineren Werkstiicken beim prazisen Flachenschleifen von Oberfléchen. Das
empfohlene Mindestmald betragt 25 x 25 x 3 mm. Fiir kleinere Werkstiicke ab15x15x1mm ist die spezielle Version Microfine verfiigbar.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG

Schleifen Elektro ab 150 x 250 mm ab100N/cm? quer/langs

Leistungs- .
Bestellnr.: W L H aufnahr%le Gewicht  Weitere wichtige Parameter:
(Electrofine) (mm)  (mm)  (mm) (W) (ke) Grenzwert fiir Nachschleifen: 6 mm
ELECI50300T3] 150 300 74 78 25 Min. WerkstiickgroRe: 25x25x 3 mm (Electrofine),

15x15x1mm (Microfine)
ELEC200400T31 200 400 74 2 41 Polabstand: T4 3+1 mm (Electrofine),
ELEC200500T31 200 500 74 166 55 T1,91,4+0,5 mm (Microfine)
ELEC200600T31 200 600 74 137 65
Anwendung:

ELEC300600T31 300 600 74 253 94 + Zum Spannen von kleinen sowie groRen Werkstiicken beim

prazisen Flachschleifen

Bestellnr: W L tilfs::;rgnse Gewicht + Geeignete Steuerung: EM-CU630

(Microfine) (mm) (mm) (mm) (W) (kg)

ELEC150250T1405 150 250 72 71 19 L

ELEC150300T1405 150 300 72 78 22

ELEC200400T1405 200 400 72 13 39 Microfine Electrofine
ELEC200500T1405 200 500 72 166 52 !

ELEC200600T1405 200 600 72 137 61

ELEC300600T1405 300 600 72 252 97 (T T T

0,5 (Messing) 1,4 (Stahl) 3 (Stahl)i (Messing)
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Neomicro

Hohe Stabilitat und Préazision des Spanners beim Flachschleifen

Auch diinnste Teile
kdnnen eingespannt
werden. Feste und wasserdichte

Konstruktion

Lange Nutzungsdauer dank der festen
Polplatte, die Sie mehrmals nachschleifen
konnen

Widerstandsfahiger Umschaltmechanismus

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Neomicro zu wahlen:

Der Permanent-Spanner Neomicro mit einer auRerordentlichen Spannkraft bietet hohe Qualitdt zum giinstigen Preis. Ist einfach und
wartungsarm. Er eignet sichinsbesondere als Zubehor der Schleifmaschinen fiir prazises Flachschleifen von sehr kleinen und diinnen Teilen
bis zu grolken Werkstiicken. Er ist optimal auch fiir elektroerosive Bearbeitung.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
; - i M
Schleifen Permanent ab100x175mm 100 N/cm? quer
. W L H Gewicht Weitere wichtige Parameter:
Bestellnr.: K
(mm)  (mm)  (mm) (ke) Min. WerkstiickgroRe: 4x4x1mm
NEOC100175 100 175 49 7 Grenzwert fiir Nachschleifen: 7mm
Polabstand: T1,91,4+0,5mm
NEOC100250 100 250 49 10 _ Stahl/Messing
NEOC130255 130 255 49 13 Anwendung:
NEOC150250 150 250 5 15 + Pr?lees Flthschlelfen von kleinen und diinnen sowie
groferen Teilen
NEOC150300 150 300 51 18 + Einsetzbar auch bei elektroerosiver Bearbeitung (EDM)
NEOC150350 150 350 51 22
NEOC150400 150 400 51 25
NEOC150450 150 450 51 28 t
NEOC200400 200 400 51 33 m m T T T
q
NEOC200450 200 450 51 37
NEOC200500 200 500 51 41 "
NEOC200600 200 600 51 49 d
NEOC250500 250 500 56 56
NEOC300600 300 600 56 81 1,4 (Stahl

0,5 (Messing)
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Neomicro Palette

Massive Polplatte mit Querpolung
und Polteilung T1,91,4 + 0,5 mm
(Stahl/Messing)

Hohe Stabilitat und Prazision beim
Flachschleifen

Alu-Basis fiir Gewichtsre-
duzierung

Die Basis und Seiten kénnen fiir
Nullpunkt-Systeme und robotisches

Handling angepasst werden Das Umschaltmechanismus sorgt

fiir kontinuierlichen Anlauf der

Wasserdichte Konstruktion Spannkraft

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Neomicro Palette zu wihlen:

Den Permanent-Spanner Neomicro Palette kénnen Sie zur Bearbeitung in automatisierten Betrieben und Bearbeitungszentren nutzen. Er
ist zum Schleifen und zur elektroerosiven Bearbeitung einer breiten Skala von Teilen, und zwar von grofBen bis zu ganz kleinen und diinnen,
bestens geeignet.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
; ] i ll
Schleifen Permanent ab 240 x 240 mm 100 N/cm? quer
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. WerksttickgroRe: 4x4x1mm + Prézises Flachschleifen von kleinen und diinnen sowie
Grenzwert fiir Nachschleifen: 7mm gréReren Teilen
Polabstand: T1,91,4+0,5mm + Elektroerosive Bearbeitung (EDM)
- Stahl/Messing
L
1]
Bestellnr: W L H* Gewicht
) (mm)  (mm)  (mm) (kg) N
NEOC240240P 240 240 635 21,5 !
NEOC280280P 280 280 63,5 29
NEOC320320P 320 320 635 38 ; ¢
2 H
*Kann bei Ausfiihrungen zum Bohren fiir Nullpunkt-Systeme 0,5 (Messing) 14 (St2hl)
abweichen
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U i i
n Igrl P Widerstandsfahige Polplatte mit kombinierter Querpolung
zum universalen Einsatz beim Schleifen von gréReren sowie

kleineren Teilen

Hohe Geschwindigkeit beim Wechseln
der Werksttiicke fir eine effiziente Produktion

Hervorragendes
Preis-Leistungs-Verhaltnis

Wasserdichte Konstruktion
mit fest eingebauten Spulen

Wann ist der elektromagnetische Spanner Unigrip zu wahlen:
Unigrip ist einuniversaler elektromagnetischer Spanner, der mit seineminteressanten Preis und seiner Spannkraft von 90 N/cm?fr tibliche
Industriebetriebe zum Spannen von mittleren bis groBen Werkstiicken beim alltaglichen Schleifen geeignet ist.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
E - I i
Schleifen Elektro ab 300 x 600 mm 90N/cm? quer
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. Werkstiickgréfe: 25x25x5mm + Einspannen von mittleren bis groen Werkstiicken beim
Grenzwert fiir Nachschleifen: 6 mm tblichen Schleifen
Polabstand: T19, weiter verfeinert + Geeignete Steuerung: EM-CU630

5+0,5/5+0,5/5+3 mm Stahl/Messing

Bestellnr.: (n‘wlxn) (mLm) (mm) I;ilfs;r;:/al\\lll;:ri: Ge(vlg):ht
UNIG300600 300 600 73 198 96 L
UNIG400800 400 800 73 253 162 e
UNIG3001000 300 1000 73 235 172 w
UNIG4001000 400 1000 73 384 210 =|II|
UNIG5001000 500 1000 73 443 251 [~ -
UNIG6001000 600 1000 73 568 358 e
3 (Messing

5 (Stahl)
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Einfacher Sinustisch Fixar

Ausgeriistet mit dem hochwertigen —— Winkeleinstellung in der
Magnetspanner Neomicro mit feiner Langsachse im Bereich von 0-45°
Polanordnung (oder in der Querachse im Bereich
S von 0-30°)
Gehartete Grundplatte fir AuRerordentliche Prazision
auRerordentliche Stabilitat von +/- 5 Winkelsekunden
Parallelitat (Synchronlauf): +/-5 auch nach einer langeren
Mikrometer pro 100 mm Einsatzdauer

Wann ist der einfache Sinustisch Fixar zu wéhlen:
Der einfache Sinustisch Fixar mit dem Permanent-Spanner Neomicro eignet sich fiir prazises Winkelschleifen, elektroerosive Bearbeitung
und Messung. Sie kénnen ein Modell mit der Winkeleinstellung in der Langsachse oder mit der Winkeleinstellung in der Querachse wahlen.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
: - L il
Schleifen Permanent ab 70 x140 mm 100 N/cm? quer
Wichtige Parameter: Ergédnzende Informationen:
Min. Werkstiickgréfe: 4Xx4x1mm + Mogliche Bestiickung mit einem anderen Spannertyp
Grenzwert fiir Nachschleifen: 7mm
Anwendung:
+ Prézises Winkel-Flachschleifen, elektroerosive Bearbeitung -
EDM oder Messung
Bestellnr: W L H CxD S Gewicht
) (mm) (mm) (mm) ~ (mm)  (mm)  (kg)
SINES70140 70 140 67 130 x140 55 7
SINES130250 130 250 76 295x145 15 20
SINES150250 150 250 79 290x165 135 20
SINES150300 150 300 79 340x165 135 27
SINES150350 150 350 87 390x165 135 34,5 - L - - " -
SlNES.I 0450 150 0 8 0 16 1 [ O T 0 A
5045 5 45 7 490x165 135 44 _ =) ;lf‘\ )
SINES200400 200 400 88 440x215 185 52 [ L, 1 o ] %4
Y
SINES300600 300 600 95 660x320 285 121 - C > < ‘ s " .
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Sinus-Kreuztisch Fixar

Ausgeriistet mit dem hochwertigen
Magnetspanner Neomicro

Schwenken in beiden
Achsen, Langs-und
Querachse

Winkeleinstellung im
Langsbereich von 0-45°, im

Feste, gehartete Grundplatte
Querbereich von 0-30°

Wann ist der Sinus-Kreuztisch Fixar zu wahlen:

Der Sinus-Kreuztisch Fixar mit dem Permanent-Spanner Neomicro ist fiir prézises Winkelschleifen konstruiert. Beim Spannen des
Werkstiicks gewinnen Sie eine ausgezeichnete Bearbeitungsvariabilitat, da Fixar das Schwenken in der Léngs- und der Querachse zugleich
erlaubt.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
p - L M
Schleifen Permanent ab100 x 175 mm 100 N/cm? quer

Wichtige Parameter:

Min. Werkstiickgréfe: 4x4x1mm
Grenzwert fiir Nachschleifen: 7mm - L - - w -
Polabstand: T1,91,4+0,5mm | e ®)
(Stahl/Messing) 7= I 1{ ﬁ
/=Y 3
(13 . & ( @ —
Ergdnzende Informationen: I EE O i h TN ~
+ Mogliche Bestiickung mit einem anderen Spannertyp Y l ' - h il ~5 =
- : " = S2 =
Anwendung: - c - = b =
+ Prazises Winkel-Flachschleifen, elektroerosive Bearbeitung -
EDM oder Messung
Bestellnr: W L H CxD S Gewicht
: (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
SINEC100175 100 175 104 210x140 165/110 15
SINEC130255 130 255 120 290x170 245/140 32
SINEC150300 150 300 123 335x190 290/160 435
SINEC150350 150 350 123 385x190 340/160 49,5
SINEC200400 200 400 124 435x 240 390/210 73
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Neostar @ (e

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Kompakte Polplatte aus einem einzigen
Stahlstlick mit radialen Polen

Lebensdauer (Grenzwert fiir
Nachschleifen) 5 mm

Geeignet fiir das Runddrehen

el Extrem leistungsstarkes doppeltes

Neodym-Magnetsystem

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Neostar zu wihlen:

Der Permanent-Magnetspanner Neostar ist dank der Polplatte mit radialen Polen zum Drehen und Schleifen von meistens runden
Werkstiicken vorgesehen. Der Vorteil ist, die Stirn und den Innen- und AuRendurchmesser des Werkstiicks in einer Arbeitsfolge bearbeiten
zukonnen.

SPANNPLATTEN-
ANWENDUNG TECHNOLOGIE DURCHMESSER SPANNKRAFT POLUNG
: P O\ ARR] &D
Drehen Permanent ab130 mm 140 N/cm? radial
Weitere wichtige Parameter: Ergédnzende Informationen:
Min. Werkstiickdurchmesser: 35mm + Zum optionalen Zubehdr gehdren zusétzliche Polplatten zum
Grenzwert fir Nachschleifen: 5mm Einspannen von Formwerkstiicken

+ Obere Platte mit T-Nuten auf Kundenwunsch lieferbar

D H D1 E F Gewicht  Anzahl Anwendung:
Bestellnr.: K Pol
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (ke) ole + Drehenund Schleifen von runden Werkstiicken
NEOS130 130 57 15 ] 100 5 10 + Die Bearbeitung der Stirn und des Innen-und
AuRendurchmessers ist getrennt oder in einer Arbeitsfolge
NEOSIS0 150 57 15 80 120 7.3 10 maéglich
2D
NEOS200 200 57 20 110 180 13 12
NEOS250 250 70 30 140 220 25 16
NEOS300 300 73 38 180 260 37 16
NEOS350 350 73 40 220 300 49 20
NEOS400 400 74 40 260 340 68 20
NEOS500 500 78 50 300 400 109 24 T-Nuten
NEOS600 600 78 90 350 450 172 30
H n

6
NEOS700 700 78 90 350 450 234 30
NEOS800 800 110 100 400 700 420 30 £ l—"]

F 12,5
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Alustar @ AR

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Extrem leistungsstarkes
Neodym-Magnetsystem

Kompakte Polplatte aus einem
einzigen Stahlstiick
mit radialen Polen

Der hochsichere,
selbsthemmende Mechanismus
verhindert das Ausschalten

des Spanners wahrend der
Bearbeitung

Die Alu-Basis reduziert die
Belastung der Spindel der
Bearbeitungsmaschine
und erhéht mégliche
Gewichtskapazitat des
Werkstiicks

Die Einsenkung und die Konstruktion mit einem selbsthemmenden
Gewinde auf der unteren Seite Schneckenumschaltmechanismus fiir

der Basis zur Befestigung am stufenlose Einstellung der Spannkraft
passenden Flansch

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Alustar zu wahlen:

Den Permanent-Magnetspanner Alustar nutzen Sie beim Drehen und Schleifen von runden Werkstiicken. Der Spanner iiberzeugt durch
seine Alu-Konstruktion des Kdrpers mit einem niedrigen Gewicht. Er schafft auch einen gréReren Gewichtsumfang der zu bearbeitenden
Komponenten. Mit Hilfe des Spanners gewinnen Sie die Mdglichkeit, die Stirn und den Innen- und AuBendurchmesser des Werkstiicks in
einer Arbeitsfolge zu bearbeiten. Mégliche stufenlose Regelung der Spannkraft erleichtert das Zentrieren.

SPANNPLATTEN-
ANWENDUNG TECHNOLOGIE DURCHMESSER SPANNKRAFT POLUNG
; : N AL, D
Drehen Permanent ab 200 mm 140 N/cm? radial
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. Werkstiickdurchmesser: 40 mm + Drehenund Schleifen von runden Werkstticken

Grenzwert fir Nachschleifen: 5mm

Ergénzende Informationen:
+ Zum optionalen Zubehdr gehéren zusatzliche Polplatten zum
Einspannen von Formwerkstiicken
+ Obere Platte mit T-Nuten auf Kundenwunsch lieferbar 90

D H D1 E F Gewicht

Bestellnr.: (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) Polanzahl

ALUS20D200 200 79 20 110 180 15 12

ALUS20D250 250 79 30 166 220 18 16

ALUS20D300 300 82 38 180 260 27 16 .
ALUS20D350 350 82 40 220 300 36 20 on 2
ALUS20D400 400 84 40 260 340 47 20 T — -
ALUS30D500 500 109 50 330 400 98 24 N[ —U Om " &
ALUS30D600 600 109 90 350 450 142 30 Li—J —
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Maxgrip @ Al

P ROTECTE D B 15% LESs WEIGHT

Doppeltes Magnetsystem

Fixe Polplatte mit paralleler
Polanordnung

Wasserdichte Konstruktion
(Polplatte ist aus einem einzigen
Stiick gefertigt)

Stufenlose Einstellung der

Fester Stahlkorper der Spannplatte Sl

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Maxgrip zu wéhlen:

Die Permanent-Magnetspannplatte Maxgrip iberzeugt Sie vor allem durch ihre hohe Spannkraft und Vielseitigkeit. Die Kombination der
Polplatte mit der relativ feinen parallelen Anordnung der Pole und Méglichkeit einer stufenlosen Regelung der Spannkraft bewirkt sehr
einfache Zentrierung der Werkstiicke beim Drehen sowie Schleifen.

SPANNPLATTEN-
ANWENDUNG TECHNOLOGIE DURCHMESSER SPANNKRAFT POLUNG
P N ARR] M

Rundschleifen Permanent ab155mm 160 N/cm? Parallel
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. Werkstiickdurchmesser: 40mm + Werkstiickeinspannung beim Drehen und Rundschleifen
Grenzwert fiir Nachschleifen: 10 mm
Polabstand: T1511+ 4 mm

- Stahl/Epoxid
2D
Bestellnr: D H G D1 Gewicht [~ =\
- (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) === o -

MAXGRIP155 155 57 5 50 7 —— ——

MAXGRIP200 2000057 5 60 15 = = 11 (Stah)

MAXGRIP250 250 57 5 80 22 ° ’

MAXGRIP300 300 57 6 150 32

MAXGRIP350 350 57 6 170 43 ¥o) H

[c]
MAXGRIP400 400 57 8 200 56 B i
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N i
eogrlp Prazises und schnelles Spannen von diinnen
und kleinen Werkstiicken

Polplatte mit Silber gelotet
Doppeltes Neodym-Magnetsystem

Stahlbasis mit méglicher
Befestigung des Magneten
auf Flansch oder direkt im
Spannfutter

Wasserdichte Konstruktion fiir den
Trockeneinsatz sowie Einsatz mit
Kihlflussigkeit

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Neogrip zu wahlen:
Der runde Permanent-Spanner Neogrip mit einer festen Stahlkonstruktion und einem robusten Bedienmechanismus ist zum Spannen von
Werkstiicken mit den MaRen ab 5 x 35 x 35 mm konstruiert.

SPANNPLATTEN-
ANWENDUNG TECHNOLOGIE DURCHMESSER SPANNKRAFT POLUNG
: il
Rundschleifen Permanent ab100 mm 80 N/cm? Parallel
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. Werkstiickdurchmesser: 35mm + Fertigarbeiten beim Rundschleifen
Grenzwert fir Nachschleifen: 7mm + Rundschleifen trocken sowie unter Kithlemulsion
Polabstand: T118+3mm + Arbeitshilfsmittel fir diverse mechanische Arbeitsplatze
(Stahl/Messing)
@D
et I
A L NN
| ¥ A NLINGIN
A ___\\
V1 ATUHON N
D H E Gewicht NONHEA
Bestellnr.: (mm) (mm) (mm) (kg) N : q : L : b -
\ N q » 1
NEOG100 100 51 86 3 U [
NEOG130 130 51 120 5
NEOGISO - - - . Ii'-'“IHHHogIHHHF-”-HI [H
NEOG200 200 5 182 12 '@ "%L* prkn
E 3 (Messing]
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CircuEM

Schnelle und wirksame
Entmagnetisierung mithilfe
der Steuerung

Auch in der Ausfiihrung der Polplatte
mit T-Nuten

Einfache Bedienung mithilfe der
Steuerung

Mégliche stufenlose Regelung der Spannkraft fiir einfaches Zentrieren
und Spannen auch von diinnen Werkstiicken

Wann ist der elektromagnetische Spanner Circu EM zu wéhlen:

CircuEMisteine elektromagnetische Spannplatte mitradialer Polanordnung, die zumEinspannenauf den Drehtischen der Schleifmaschinen
und Drehbénke zwecks stabilem Einspannen von ringférmiger oder zylinderférmiger Rotationswerkstiicken wie Lagerringe und Buchsen
usw. Dank der hohen Spannkraft und deren moglicher Regelung ist diese Spannplatte auch fiir diinne Werkstiicke geeignet.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE DURCHMESSER SPANNKRAFT POLUNG
E N ARR) &D

Rundschleifen Elektro ab 400 mm bis zu120 N/cm? radial
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Polung: Radial (weitere Typen auf + Bearbeitung der Auken- sowie Innenflachen der

Anfrage erhéltlich) ringformigen Werkstiicke auf den vertikalen
Grenzwert fiir Nachschleifen: 8mm Schleifmaschinen
+ Drehen

+ Geeignete Steuerung: EM-CU

oD

D H Gewicht ~ ~Pa™
Bestellnr.: nung
(mm) (mm) (kg)
(V)
CircuEM 400 400 90 76 110
CircuEM 500 500 90 120 110
CircuEM 600 600 100 195 110
CircuEM700 700 100 265 110
CircuEM 800 800 100 365 110
Circu EM1000 1000 100 550 110
CircuEM1200 1200 110 990 110
Circu EM 1500 1500 120 1550 10 C =] i
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CircuEP

Auf Anfrage ist die Polplatte
mit T-Nuten erhéltlich

Stromeinsparung

Wann ist der elektromagnetische Spanner Circu EP zu wéhlen:

Beim Einsatz treten keine Warmeverformun-
gen auf

Entmagnetisierung mithilfe der
Steuerung

Erhéltlich in Ausfiihrung mit kompensiertem

oder nicht kompensiertem Magnetsystem

Die Magnetspannplatten der Reihe Circu EP sind zum zentrischen oder nicht zentrischen Einspannen von ferromagnetischen Werkstiicken
beim Drehen und Prazisionsschleifen auf runden Arbeitstischen vorgesehen. Nach dem gewiinschten Arbeitsschritt, ggf. Merkmalen der
einzuspannenden Werkstiicke, kann geeignete Kombination der Polung und des magnetischen Systems des Spanners gewahlt werden.

ANWENDUNG

Drehen

TECHNOLOGIE

Elektropermanent

Weitere wichtige Parameter:

Anwendung:
Polung:

EP

Drehen, Schleifen
Radial, parallel, konzentrisch
Grenzwert fiir Nachschleifen: 8 mm

DURCHMESSER SPANNKRAFT POLUNG

Bestellnr.: (mDm) (mHm) Ge(\ll(v;ht Spa(n\;;ung
Circu EP 400 400 90 76 170/340V
CircuEP 500 500 90 120 170/340V
Circu EP 600 600 100 195 170/340V
CircuEP700 700 100 265 170/340V
CircuEP 800 800 100 365 170/340V
CircuEP 1000 1000 100 550 170/340V
CircuEP1200 1200 10 990  170/340V
Circu EP1500 1500 120 1550  170/340V

bis zu170 N/cm? radial

Anwendung:

+ Rundschleifen, Schuppen, Drehen von ring- oder
zylinderformigen Werkstiicke

+ Konkrete Spannerversion hangt von der gewiinschten
Anwendung des Kunden ab

+ Geeignete Steuerung: EP-CU

oD
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Neospark

Einfache Bedienung und Wartung

Effizientes Einspannen der Werkstiicke
bei elektroerosiver Bearbeitung

- Umschalten des Magneten auf der
oberen Platte fir einfache Bedienung

Wasserdichte

Konstruktion Doppeltes Neodym-Magnetsystem

Wann ist der Permanent-Magnetspanner Neospark zu wahlen:

Der Permanent-Magnetspanner Neospark ist zum Spannen von Werkstiicken in EDM-Bearbeitungsmaschinen geeignet. Hohe Haltekraft
und feiner Polabstand ermdglichen das Spannen von kleinen sowie diinnen Werkstiicken. Dank der sehr niedrigen Konstruktion des
Magneten verlieren Sie keinen Arbeitsbereich. Dariiber hinaus bietet dieser Spanner komfortable Bedienung von der oberen Seite des
Magneten, so dass die gesamte Flache des Taucharbeitsbehalters hrer EDM-Maschine genutzt werden kann.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNERMASSE SPANNKRAFT POLUNG
: " m m
Elektroerosive Bear- Permanent ab 100 x 175 mm 100N/cm? quer
beitung
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Min. WerkstiickgroRe: 4x4x1Tmm + Elektroerosive Bearbeitung EDM
Grenzwert fiir Nachschleifen: 7mm + Eintauchen in dielektrische Flissigkeit mdglich
Polabstand: T1,91,4+0,5mm + Prézises Schleifen von sehr kleinen und diinnen Teilen
(Stahl/Messing)
Bestellnr: w L H C Gewicht
- (mm) (mm) (mm)  (mm) (kg)

NEOK100175 100 175 32 120 5

NEOK130255 130 255 32 200 9 L

NEOK150150 150 150 35 95 7 @ w

NEOK150300 150 300 35 245 13

NEOK150350 150 350 35 295 15

L+10
NEOK150450 150 450 35 395 19 ‘ £
NEOK200400 200 400 35 342 23 ‘_f” R
0,5 (Messing)

36



Magbase 3D

Kompaktes Design und niedriges

Mit dem Anschlussadapter Brunson !
Gewicht

kompatibel

Hohe Spannkraft von 140 N/cm? —T

Sehr einfache Einschaltung

Wann ist die Magnetbasis fiir Messgerit Magbase 3D zu wéhlen:

Die Magnetbasis stellt eine ausgezeichnete Art und Weise der Montage eines Messarms an die Stahloberflache eines Arbeitstisches oder
direkt andas Maschinenbett dar. Dank dem niedrigen Gewicht und der einfachen Umschaltung ist es ein wirklich mobiles Gerat fiir schnelles
Umpositionieren bei Messungen an diversen Stellen vom Tisch. Ein Messgerdt mit dieser Basis kann auch direkt an das gemessene Teil
angebracht werden.

SPANNPLATTEN-
ANWENDUNG TECHNOLOGIE DURCHMESSER SPANNKRAFT POLUNG
Zubehor Permanent 150 mm bis zu140 N/cm? radial
Weitere wichtige Parameter: Anwendung:
Anwendung: Zubehor + Zubehdr fir mobile Messarme, zum hochprézisen Messen mit
Technologie: Permanent Tastsonden vorgesehen
Spannkraft: 140 N/cm? + Magnethalter fiir Laserscanner
Spannplattendurchmesser: 150 mm
Polung; radial

. D H Gewicht ) - "
Bestellnr.: (mm)  (mm) (ke) Adapter (T @q:l

MZPM150 150 73 4,95 89mmx 8 UNC-2A

Adapter
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Magnetblocke WBM

Insgesamt 3 Spannflachen
fir diverse Werkstiicke

Die Kérper der Magnetbldcke sind
komplett vernickelt, um einen hohen
Rostschutz zu erzielen

Einfache Aktivierung mit dem
Umschaltschliissel

Auch flache, runde, quadratische und
sonstige Profile kdnnen stabil eingespannt
werden

Wann sind die Spannblécke WBM zu wiéhlen:

Magnetspannblocke WMB sind ein ausgezeichnetes Werkzeug fiir die Aufnahme von Teilen bei der Oberflachenbearbeitung oder beim
Schweilen. Mit diesen Permanent-Blécken erwerben Sie eine flexible Aufnahme ohne stérende Konturen fiir einfaches Bohren, Entgraten,
Feinschleifen sowie Montagearbeiten.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE BLOCKABMESSUNGEN SPANNKRAFT SPANNFLACHEN
o P o AR eten
Zubehor Permanent ab 64 x143x 71 mm bis zu10 kN/cm? 3

Weitere wichtige Parameter:
Spannkraft: 5-10kN

Ergénzende Informationen:
+ Inder Lieferung sind immer zwei Magnetbldcke enthalten

Anwendung:

+ Einspannen von Teilen beim Schweilen, bei der Bearbeitung
von Oberflachen, beim Bohren, Entgraten, Feinschleifen oder
beiden Montagearbeiten

‘ W L H Gewicht w .
Bestellnr.: (mm)  (mm)  (mm) (kg) — .
WBMs500 64 143 7l 39
o © O
WBM700 64 178 7 49 H =
WBM1000 87 184 88 88 / x
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Lamellenblocke

Mégliche Bearbeitung in die gewiinschte Form, um

sich an diverse Komponenten anzupassen

.

.4.";\," '

Sie kdnnen auch als seitliche Abstiitzung beim Schleifen von

Werkstiicken mit einer kleinen gesamten Kontaktflache mit der

Spannplatte genutzt werden

Wann sind die Lamellenblécke zu wihlen:

Quer-sowie Langspolung ist
moglich

I— Mithilfe der Lamellenbldcke kann

das Magnetfeld der Spannplatte zum
Einspannen auch von sonst zu kleinen
oder zu diinnen Werkstticken

verfeinert werden

Die silbergeloteten Lamellenblocke werden sowohl fiir die Ring- als auch Viereckspannplatten geliefert. Sie kdnnen frei oder mechanisch

mit Hilfe von Schrauben oder Stiftengesetzt werden. Sie erweitern die Moglichkeitenin der Anwendung der Spannplatte umdas Einspannen

eines unebenen oder ungleichméaRigen Materials.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE BLOCKABMESSUNGEN POLABSTAND POLUNG
. O [E
Schleifen Nicht magnetisch ab75x75 mm T43+1mm quer/langs
w L H Wichtige Parameter:
Bestellnr: (mm)  (mm)  (mm) Polung Anwendung; Schleifen
B P Technologie: Nicht magnetisch
2510075 /5 100 25 quer Blockabmessungen: ab75x75mm
LB25200100TP 100 200 25 quer Polabstand: T4 3+1mm (Stahl/Messing)
LB25300200TP 200 300 25 quer Polung: quer/langs
LB25400300TP 300 400 25 quer
Anwendung:
LB257575LP /5 /5 25 angs + Reduzierung des grundlegenden Polabstands des Spanners
LB2575100LP 75 100 25 langs + Erweiterung der Moglichkeiten in der Anwendung der
LB25150200LP 150 500 2 langs Spannplatte um das Einspannen eines ungleichmaRigen
Materials
LB25100650LP 100 650 25 langs
LB25150200LP 150 200 25 langs w L
LB25150500LP 150 500 25 langs
J [T
I—825200400|—P 200 400 25 langs Lamellenblécke mit Querpolung
LB25300300LP 300 300 25 langs w L
000000 M 111
H
LB25400600LP 400 600 25 langs

Lamellenblécke mit Langspolung

3(Stahl) 1(Messing)
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Steuerungen LCC

Mikroprozessorgesteuerte J Gleichzeitige Bedienung von bis zu 4

Magnetspannplatten méglich

Ent-/Magnetisierung des Werkstiicks
und Spanners

Uberhitzungsschutz
(Sicherheitsverzogerung
zwischen den Zyklen)

Verbindung mit der SPS der
Maschine moglich

Wann sind die Steuerungen fiir Elektropermanent-Magnete LCC zu wéhlen:
LCC ist die Basismodellreihe der Steuerungen zum Bedienen von kompensierten Elektropermanent-Magnetspannplatten der Serie

Mastermill.
Erhaltliche Versionen: LCC10 XC, LCC 20, LCC 40.

Grundlegende Funktion der LCC-Steuerung:

+ Bedienung der Steuerung iiber integrierte HMI-Tastatur auf der Box

+ Gleichzeitige Bedienung von bis zu 4 Magnetspannplatten moglich

+ Mikroprozessorgesteuerte Ent-/Magnetisierung des Werkstiicks
und Spanners

+ Uberpriifung des Magnetisierungszustands - Anschluss an das
Sicherheitskontakt der Maschine

+ Verbindung mit der SPS der Maschine méglich

+ Uberhitzungsschutz (Sicherheitsverzégerung zwischen den Zyklen)

Bestellnr.: w L H Gewicht

(LcQ) (om)  (om)  (om) (k) ! -

LCCioXC 200 150 75 1,1

LCC20 300 250 150 59 I< )
LCC40 400 300 150 VS

Die obigen Parameter gelten die Version der Steuerung IP54
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Steuerungen EPCU

Mikroprozessorgesteuerte J

Gleichzeitige Bedienung von bis zu 4
Ent-/Magnetisierung des Werkstiicks Magnetspannplatten méglich

und Spanners

Uberhitzungsschutz
(Sicherheitsverzogerung
zwischen den Zyklen)

Optionale Verwendung
der RM-Fernbedienung

Wann sind die Steuerungen fiir Elektropermanent-Magnete EPCU zu wéhlen:
Fortgeschrittene Steuerungen der Modellreihe EPCU dienen zur Magnetisierung von samtlichen EP-Spannern von Walmag. Im Vergleich
mit den LCC-Basissteuerungen verfiigen sie tiber zusatzliche Funktionen. Erhaltliche Versionen: EPCU 10, 20, 40 SW/DW.

Grundlegende Funktion der EPCU-Steuerung: Weitere Funktionen der EPCU-Steuerung:
+ Gleichzeitige Bedienung von bis zu 4 Magnetspannplatten + Anpassung des Entmagnetisierungszyklus anhand des
moglich Materials der Werkstiicke
+ Mikroprozessorgesteuerte Ent-/Magnetisierung des + Vollstandige Entmagnetisierung des Werkstiicks und
Werkstiicks und Spanners Spanners - bei nicht kompensierten EP-Spannern
+ Uberpriifung des Magnetisierungszustands - Anschluss an + Networking-Unterstiitzung (Verbindung von mehreren
das Sicherheitskontakt der Maschine Steuerungen und Spannern in groRBe Baugruppen)
+ Verbindung mit der SPS der Maschine méglich + Funktion Fernverbindung (Einstellen der Entmagnetisierung,
+ Uberhitzungsschutz (Sicherheitsverzégerung zwischen den Firmware-Aktualisierung, Diagnostik)
Zyklen) + Funktion Magnetisierungskredit fir mogliches Verkiirzen der
+ Bedienung tiber kabelgebundenes Bediengerat U19 Sicherheitsverzdgerung zwischen einzelnen Zyklen

mit Einstellung der Spannkraft (optional RM-Fernbedienung
mit Auswahl von Sektionen und Magnetisierungsgruppen)

Bestellnr.: W L H Gewicht L

(EPCU) (mm)  (mm)  (mm) (kg)

EPCU10 SW 300 250 150 6,4

EPCU20 SW 400 300 150 8,0

EPCU40 SW 400 400 200 133 !

EPCU10 DW 400 300 150 82

EPCU20DW 400 400 200 135 I< '
EPCU40DW 500 400 200 155

Die obigen Parameter gelten die Version der Steuerung IP54
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Stufenlose Einstellung der Spannkraft maglich Gleichzeitige Bedienung von mehre-
ren Magnetspannplatten méglich

Networking-Unterstiitzung

Bedienung tiber
kabelgebundenes Bediengerédt
U9

Wann sind die Steuerungen fiir Elektromagnete zu wéhlen:

Diese Reihe der Steuerungen dient zur Versorgung und Bedienung 110 VDC der Elektromagnet-Spanner von Walmag. Nach der
Eingangsspannung sind verschiedene Versionen erhaltlich - 110V, 200 - 230V, 380 - 460V 50/60 Hz. Grundlegende Ausfiihrung der
Steuerungen ist in einer Stahlbox (IP54), auf Wunsch ist sie auch fiir den direkten Einbau in den Schaltschrank der Maschine erhéltlich
(IP00). Die Steuerungen verfiigen iiber die Funktion der Uberpriifung des sicheren Magnetisierungsniveaus.

Erhaltliche Leistungsvarianten: 150, 630, 1250, 2500W.

Funktionen der Steuerung EMCU:

+ (leichzeitige Bedienung von mehreren Spannern méglich
Bedienung iiber kabelgebundenes Bediengerat U19
Stufenlose Einstellung der Spannkraft moglich
Verbindung mit der SPS der Maschine méglich
Networking-Unterstiitzung (Verbindung von mehreren
Steuerungen und Spannern in groRe Baugruppen)

+ o+ o+ o+

Bestellnr: w L H Gewicht
(mm)  (mm)  (mm) (ke)
EMCU 150W 300 200 120 4 "
EMCU 630W 300 250 150 5,8
EMCU1250W 400 300 150 8 < '
EMCU 2500W 400 300 150 85

Die obigen Parameter gelten die Version der Steuerung IP54
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Zubehor

Feste Polverldngerungen

+ Beigeraden Teilen mogliche Bearbeitung von fiinf Seiten

+ Siebestimmen die Ebene beim Einsatz von beweglichen
Aufsatzen

+ Sie ermdglichen Spannen der geraden Teilen in der vertikalen
Lage

+ Sie Schiitzen den Magnetkérper beim Durchbohren

+ AlsRaster zum Einlegen der Teile einsetzbar, wodurch das
Verschieben beim Bearbeiten vermieden wird

+ Einsetzbar als Anschlége zwecks genauer Positionierung des
Werkstiicks auf dem Magneten

+ Mogliche Anpassung fiir das Einspannen von komplizierteren
Werkstiickformen

W L H
Bestellnr.: (mm) (mm) (mm)
TB5OFI 50 50 32
TB70FI 70 70 45

Bewegliche Polverldngerungen

+ Gleichen Unebenheiten der zu bearbeitenden Teile fiir stabiles
Einspannen aus

+ Das Einspannen mit dem Magneten reduziert
Verformungsrisiko des Werkstiicks

+ Schiitzen den Magnetkdrper vor Beschadigung durch ein
Werkzeug

+ Eliminieren unerwiinschte Luftspalte zum Erreichen
maximaler Spannkraft

W L H
Bestellnr.: (mm) (mm) (mm)
TB50FL 50 50 32
TB70FL 70 70 45
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ENTMAGNETISIERUNG

Einige Werkstoffe bewahren nach der Exposition dem Magnetfeld einen relativen hohen
Wert des Magnetismus. Zu seiner Entnahme ist das Teil mit Hilfe eines wechselnden
Magnetfelds, das allmahlich bis auf Null reduziert wird, zu entmagnetisieren. Zu diesem
Vorgang dienen unsere Entmagnetisierer, die den unerwiinschten Restmagnetismus bei
diversen Werkstoffen und WerkstiickgréRBen effektiv eliminieren kénnen.



Tisch-Entmagnetisierungsgerdat DM

Geeignet auch als Bestandteil
einer Produktionsanlage, zum
Beispiel unter dem Forderband

Die Arbeitsflache ist durch
den Einsatz von mehreren
Entmagnetisierern

Erhaltlich sind Arbeitsflachenin nebeneinander erweiterbar

verschiedenen GréRen nach lhren
Bedirfnissen

Wann ist der Tisch-Entmagnetisierer DM zu wihlen:

Wir empfehlen, den Tisch-Entmagnetisierer dort zu verwenden, wo eine schnelle und einfache Entmagnetisierung von Werkzeugen und
flachen und kleinen zylindrischen Teilen notwendig ist. Das Gerat ist nicht nur zur manuellen Entmagnetisierung geeignet, sondern kann
ebenfalls sehr einfach in eine Produktionsanlage, zum Beispiel unter das Férderband, eingebaut werden.

HOHE
ANWENDUNG TECHNOLOGIE WERKSTUCKMASSE ARBEITSZYKLUS DEMAG. FELD
" " E P ; C\ NYAVAS
Entmagnetisierung Elektro max. 400 x 280 mm 20 % bis zu 40 mm

Weitere wichtige Parameter:
Einspeisung; 230VAC /50 Hz

Anwendung:

+ Manuelle Entmagnetisierung von Werkzeugen, Gesenken,
Lagern und weiteren zylindrischen und flachen Teilen

+ Entmagnetisierung unter dem Férderband in der
Produktionsanlage

+ Mehrere Entmagnetisierer kénnen nebeneinander angeordnet
werden, um eine gréRere Arbeitsflache zu gewinnen

Bestellnr.: w L H Gewicht
(mm) (mm) (mm) (kg)
DM3 250 180 87 87
DM4 280 266 87 126
DM5 400 306 87 176
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Hand-Entmagnetisierungsgerat HD

Kompakte Malie und Mobilitat

Stromkabel, 3m
lang mit Stecker
Schalttaste zur einfachen

Hohe Entmagnetisierleistung Bedienung

Wann ist der manuelle Entmagnetisierer HD zu wahlen:

Den manuellen Entmagnetisierer HD nutzen Sie bei der mobilen Entmagnetisierung von groken oder komplizierten Teilen, wie zum Beispiel
Formen, Lagern, diversen Maschinenteilen und Einrichtungen etc., wo Sie keinen Tisch- oder Tunnel-Entmagnetisierer einsetzen kénnen. Es
handelt sich um ein effizientes Werkzeug fiir schnelle und mobile Entmagnetisierung.

HOHE
ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNUNG ARBEITSZYKLUS DEMAG. FELD
n © « @ =
Entmagnetisierung Elektro 230 VAC 20 % bis zu 40 mm

Weitere wichtige Parameter:
Betriebsdauer: 10 min.
Einspeisung; 230 VAC /50-60 Hz
(andere Spannungen auf Anfrage erhaltlich)

Anwendung:

+ Schnelle, mobile Entmagnetisierung von kleinen und grolien
oder komplizierten Teilen

Aktive  Leistungs- Hohe Gewicht
Bestellnr.:  Fldche aufnahme  demag.Feld e(k ;

(mm) (VA) (mm) 5
HD2 105 x 95 350 max. 40 2,2
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Tunnel-Entmagnetisierungsgerat TDM

Feste Alu-Konstruktion

Der Entmagnetisierungskern ist durch einen
hoch widerstandsféhigen Harz fest fixiert

Hohe Leistung bei méglichem Dauerbetrieb —ﬁ =

Stromkabel, 3m lang

Wann ist der Tunnel-Entmagnetisierer TDM zu wahlen:
Die Tunnel-Entmagnetisierer sind zur Entmagnetisierung von grolRen, zylindrischen oder kubusférmigen Komponenten oder zur
massenhaften Entmagnetisierung von Diinnwandteilen vorgesehen. Die Male der Komponenten sollten denMalien der Durchgangsbohrung

im Tunnel entsprechen. Sie sind zum Dauerbetrieb vorgesehen und kénnen daher in der Industrieproduktion in Verbindung mit Band- oder
Rollenférderer eingesetzt werden.

ANWENDUNG TECHNOLOGIE SPANNUNG ARBEITSZYKLUS STROMKABEL
Entmagnetisierung Elektro 400/230 VAC 100 % 3m

Wichtige Parameter: Anwendung:

Anwendung; Entmagnetisierung + Entmagnetisierung von grolen Teilen, Werkstiicken und

Technologie: Elektro Komponenten mit diversen Formen

Arbeitszyklus: 100 % + FirDauerbetrieb geeignet

Einspeisung;: 400/230 VAC (optional)

Stromkabel: 3m

Bestellnr.: GroRe der Offnung Spannung

(mm) (VAC/Hz) O
TDM1230 180 x180 230/50 l

TDM1400 180x180 400/50 ===

TDM2 230 255X 255 230/50 e o
TDM2 400 255X 255 400/50 —]

TDM4 230 460 x 465 230/50

TDM4 400 460 x 465 400/50

TDM5 230 600 x 420 230/50 _

TDM5 400 600 x 420 400/50

Auf Wunsch einschlieBlich eines maRgeschneiderten Férderbands erhiiltlich. T oM -
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Display-Anzeige G (Gauss) oder kA (kiloAmper),

abhéangig vom Messgerdt

WALMAG

oG

Wann ist das digitale Messgerit fiir Restmagnetismus zu wéhlen:
Das mobile digitale Messgerdt wird zur Messung des Restmagnetismus in Werkstiicken und Teilen verwendet, bei denen das Spannen
mit einem Magnetspanner oder das Handling mit einem Lasthebemagneten erfolgte. Es ist jedoch auch zum Messen der magnetischen
Eigenschaften bei Werkstoffen oder des Magnetflusses in Motoren geeignet. Die alltdgliche Messarbeit erleichtert hnen die praktische
Sonde fiir einen besseren Zugang beim Messen sowie die Batterie mit einer hohen Kapazitat und Betriebszeit von bis zum 160 Stunden.

ANWENDUNG

Q E/B

Elektro/Akku

TECHNOLOGIE

Messgerdt
fiir Magnetismus

Weitere wichtige Parameter:
Batteriebetriebszeit: 130-160 Stunden
Bereich: 0-199,9mT

Bestellnr.: W L H

(mm)  (mm)  (mm)

BATTERIEBETRIEBSZEIT

g

biszu160h

Anwendung:

erate

Sonde fiir besseren Zugang
, beim Messen

BEREICH EINHEITEN
F----- 1 kA/G
biszu199.9 G kA/G

+ Messung des Restmagnetismus
+ Messung der Eigenschaften der magnetischen Werkstoffe

Messbereich (G)

MH-107 79 119 24
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GROSSE
MAGNETSYSTEME

Grolte Magnetsysteme dienen zum Handling von Einzelteilen sowie Biindeln von
Stahlhalbprodukten mit magnetischen Eigenschaften.



GroBe Magnetsysteme

Fixe und einstellbare Traversen fiir Bleche in allen
Formaten sowie grofe Biindel

N

== [i¥

2

Ubliche Blechdicke ab 3 mm —
pro Einzelteil

Blattfunktion (Tippfunktion)
d.h. Ablegen der einzelnen
Bleche

HANDLING AN BRENNSCHNEIDMASCHINEN

+ Erhéhung der Maschinenproduktivitat durch maximale Verkiirzung der Zeit
furr die Entnahme der gebrannten Teile vom Tisch

+ Schnelles und effektives Handling von ganzen Paketen

+ Schnelle Vorbereitung der einzelnen Stiickpositionen mit Hilfe der
schwenkbaren Pole fir individuelles Material

+ Blattfunktion (Tippfunktion), d.h. Ablegen von einzelnen Profilen, Rohren,
Jakel usw.

+ Mechanisches Zubehdr zum Handling mit Ketten oder fiir Palettenhaken
(Stapeljochen) méglich

SCHROTTMAGNETE

+ Elektromagnete fiir alle Schrottarten

+ Erforderlicher optimaler Durchmesser sowie optimale Leistung

Moderne Steuerungen fiir Einspeisung der Elektromagnete:

+ Ausfiihrung mit Trafo oder Umrichter mit dynamischer Entmagnetisierung

+ Load-Test (Belastungstest - zur Uberpriifung des sicheren Handlings von
Lasten),

+ Blattfunktion (Tippen), stufenweise Vorwahl der Magnetisierung, schnelle
Entmagnetisierung, Visualisierung des Systemstatus

+ StandardmaRige Datensicherung fiir den Fall eines Stromausfalls fiir
die Dauer von 20 Minuten mit sofortigem Anlauf, Online-Kontrolle des
Batterieladezustandes, Ferndiagnose des Systemstatus moglich, schneller
Service

Handlingssysteme fiir Rollen

+ Vertikales sowie horizontales Handling mdglich

+ Mechanische Beschadigung z.B. der Kanten vom Rollblech ist
ausgeschlossen

+ Erhohte Effektivitat des Lagerbereiches (ohne erforderliche
Handlingsgassen)

+ BeimHandling von Material in Rollen legen wir eine maRgeschneiderte
Lésung der individuellen Anforderungen vor, z.B. ein kleineres System mit
leichten Akku-Magneten
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Unsere Produkte sind weltweit zu finden

WALMAG MAGNETICS s. r. 0.

Die Tradition in der Magnetherstellung fiir die Industrie von Walmag ist in Europa einzigartig. Die Wurzeln der tschechischen
Produktion reichen bis in die 60-er Jahre des 20. Jahrhunderts zurtick. Seit 1991 war Walmag unter dem Namen Walker Pilana
Magnetics fir 20 Jahre ein Teil des weltweiten Holding Walker Magnetics Group (USA). 2011 wurde sie selbststandig und
der Name wurde auf Walmag Magnetics gedndert. Unsere Produkte sind in der ganzen Welt bekannt und werden weltweit
eingesetzt.

Warum WALMAG?

 —
v
HtH
000000 @ %

Die Marke Walmag Die Philosophie von Walmag ist, Professioneller Garantie-
verkorpert Tradition, Qualitat den Kunden bei der Steigerung sowie Nachgarantieservice,
und Preiswertigkeit mit der Sicherheit und Effizienzihrer  Instandhaltung und Uberholungen
der Unterstiitzung des Fertigungsprozesse zu helfen. von Magneten mit samtlichen
hauseigenen Entwicklungs-und Technologien.

Produktionszentrums.



walmagmagnetics.de
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